Karta Techniczna Produktu
ZYWICA POLIESTROWA

OPIS PRODUKTU

Zywica poliestrowa do laminowania oraz napraw uszkodzen.

Zywica szczegdlnie polecana do wykonania szybkich napraw, wypetnienia dziur i ubytkéw oraz wzmocnienia duzych i
matych powierzchni nienarazonych na staty kontakt z wodg. Obecny w zywicy wskaznik barwy umozliwia kontrole
przebiegu procesu utwardzania.

INFORMACIJE PRAKTYCZNE
TYP PODLOZA

KOLOR
POLYSK

STOSUNEK MIESZANIA
WYDAIJNOSC TEORETYCZNA
METODA APLIKACJI

INSTRUKCJA UZYCIA
PRZYGOTOWANIE PODtOZA

PRZYGOTOWANIE
PRODUKTU

STOSUNEK MIESZANIA

ZBROJENIE SZKLANE

APLIKACJA

zelkot (laminat poliestrowy), aluminium, stal

zielonkawy

potysk

100:2-4 wagowo (g)

Patrz wzmocnienie szklane
pedzel, watek,

Laminat — oczysci¢ powierzchnie i odttusci¢ uzywajac Sea-Line Cleaner. Z miejsca
naprawy usungc uszkodzony, naruszony oraz rozwarstwiony laminat przy uzyciu
szlifierki katowej, ostrego dtuta badz wyrzynarki. Nalezy wykonac
ukosowanie/fazowanie uszkodzonego miejsca tworzgc ksztatt litery ,V”. Powierzchnie
zmatowic przy uzyciu papieru Sciernego o gradacji P40-P100. W przypadku gdy prace
naprawcze wykonywane bedg dwustronnie nalezy wykonaé montaz ptyty
podtrzymujacej laminat. Szlifowanie nalezy wykonac z kazdej strony laminatu. Przed
rozpoczeciem laminowania powierzchnie ponownie oczysci¢, odpyli¢ i odttuscic
uzywajgc Sea-Line Cleaner.

Produkt jest dostarczany w dwdch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy wymieszac
komponenty wedtug podanych proporcji. Komponent A jest to baza, komponent B jest
to utwardzacz. Raz zmieszany komplet powinien zostaé zuzyty w ciggu czasu
przydatnosci do aplikacji, patrz pot life. Wszystkie sktadniki doktadnie wymieszac i
odczekac kilka minut, aby produkt sie odpowietrzyt.

100:2-4 wagowo (g)

Teoretyczna wydajnos$¢ 1kg zywicy ze zbrojeniem szklanym:

Mata szklana Tkanina szklana
150g/m? ok. 3,3m? 200g/m? ok. 5m?
300g/m? ok. 1,7m? 400g/m? ok. 2,5m?
450g/m? ok. 1,1m?

Proporcja uzycia zywicy w stosunku do wzmocnienia szklanego:
2kg zywicy na 1kg maty szklanej proszkowej
1lkg zywicy na 1kg tkaniny szklanej

Pot life 10-15 min (20°C)

Wykonanie naprawy — przygotowaé odpowiedni kawatek maty szklanej, tak aby mata

Data wydania: Lipiec 2020 ver.1.1. Stronalz3




Karta Techniczna Produktu
ZYWICA POLIESTROWA

zachodzita na ok. 2cm po za granice uszkodzonego miejsca. Na wczesniej przygotowane
i odttuszczone miejsce naprawy, nanies¢ pedzlem zywice wymieszang z utwardzaczem.
Natozyé mate, docisngc i przesgczy¢ za pomoc a pedzla, mozna nakfadad kilka warstw
maty. Odczekad ok. 3h, po tym czasie mozna powierzchnie z laminatu obrabia¢
mechanicznie lub wyréwnac za pomoca szpachléwki poliestrowej.

CZASY UTWARDZANIA
Temperatura Czas utwardzania
20°C 45 minut

Podane czasy nalezy traktowac jako wskazéwki. Rzeczywisty czas utwardzania moze by¢
dtuzszy lub krotszy i zalezy od grubosci warstwy, wentylacji, wilgotnosci powietrza.
Temperatura ponizej 20°C znacznie wydtuza czas utwardzania.

WAZNE INFORMACJE Minimalna temperatura aplikacji to +15°C. Najlepsze rezultaty otrzymamy aplikujgc w
temperaturze 20-25°C. Wilgotnosé wzgledna powietrza nie powinna przekracza¢ 70%.

Zywicy nie nalezny aplikowaé bezpoérednio na podktady reaktywne oraz
jednokomponentowe wyroby akrylowe i nitrocelulozowe.

Nie wlewa¢ do puszki pozostatej po laminowaniu mieszanki. Unikaé¢ aplikacji w
bezposrednim  Swietle stonecznym. Do odttuszczania powierzchni uzy¢ Sea-Line
Cleaner.

DALSZE PRACE Po utwardzeniu powierzchnie laminatu zaleca sie przeszlifowaé papierem $ciernym o
gradacji P80+P120 szlifowanie zgrubne, P120-P240 szlifowanie wykonczeniowe.

Na zywice poliestrowg mozna aplikowad :
szpachldwki poliestrowe i epoksydowe
podktady epoksydowe

Podktady akrylowe

INFORMACIJE O PRZECHOWYWANIU | BEZPIECZENSTWIE

OKRES PRZYDATNOSCI Baza (komponent A) 12 miesiecy od daty produkcji
Utwardzacz (komponent B) 12 miesiecy od daty produkcji

PRZECHOWYWANIE Sktadniki produktu nalezy przechowywaé w szczelnie zamknietych pojemnikach, w
pomieszczeniach o temperaturze 10-25°C, z dala od Zrdédet ognia, ciepta i promieni
stonecznych. Po kazdorazowym uzyciu, pojemniki nalezy natychmiast zamkng¢. Chronic
przed mrozem.

BEZPIECZENSTWO Nalezy stosowa¢ sie do zalecen zawartych w Karcie Charakterystyki oraz przestrzegac
przepisdw i zasad bezpieczenstwa. Generalng zasadg jest unikanie kontaktu produktu
ze skorg i oczami. Podczas stosowania produktu w pomieszczeniach zamknietych nalezy
zapewni¢ wymuszong wentylacje. Zaleca sie ochrone drég oddechowych, skory i oczu.
Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé w zakresie ochrony przeciwpozarowej i
zagrozenia wybuchem.

OSWIADCZENIE O Dane zawarte w niniejszym dokumencie zostaty sporzadzone w celach informacyjnych.
OGRANICZENIU Nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci za rezultaty dziatan uzytkownikéw, nad ktérymi
ODPOWIEDZIALNOSCI nie mamy kontroli. Odpowiedzialnoscig uzytkownika jest wykonanie préby kontrolnej i
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okreslenie przydatnosci produktu do konkretnych, indywidualnych zastosowan. Firma
Troton sp.zo.o. nie ponosi odpowiedzialnosci za koricowe efekty przy niewfasciwym
przechowywaniu lub uzytkowaniu naszych wyrobdow oraz za prace niezgodng ze sztuka
dobrego rzemiosta. Firma Troton sp.zo.o. nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody, badz
straty zyskow zwigzane z niewtfasciwym zastosowaniem produktow.

Wszystkie informacje opierajg sie na skrupulatnych badaniach laboratoryjnych i
dtugoletnim doswiadczeniu. Ugruntowana pozycja na rynku nie zwalnia nas z ciggtej
kontroli jakosci naszych produktow.

GWARANCIJA JAKOSCI Produkcja, kontrola jakosci i realizacja dostaw spetniajg wymagania standardéw I1SO
9001 oraz 14001.
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