ZYWICA POLIESTROWA

Informacja techniczna

Sktadniki produktu:

Opis produktu:

Zastosowanie:

Typ powierzchni:

UWAGA:

Dane fizykochemiczne:
Kolor:

Stopien potysku:
Teoretyczne wydajnos¢ 1kg
zywicy z wypetnieniem:

Przygotowanie
podtoza:

Warunki aplikaciji:

Proporcje mieszania
sktadnikow:

=+
1

Czas nanoszenia:

Czas utwardzania:

5,
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Zywica poliestrowa.
Utwardzacz do zywicy poliestrowe;j

Poliestrowa zywica przeznaczona do laminowania recznego, wykonania
wzmochien oraz napraw.

Zywica szczegodlnie polecana do wykonywania szybkich napraw, wypetniania
dziur i ubytkédw oraz wzmacniania duzych i matych powierzchni
nienarazonych na staty kontakt z woda.

Utwardzony laminat, charakteryzujgcy sie wysokg sztywnoscig oraz
wytrzymatoscig mechanicznag.

Obecny w zywicy wskaznik barwy umozliwia kontrole przebiegu procesu
utwardzania.

Zelkot (laminat poliestrowy), stal, aluminium

Zywicy nie nalezy naktada¢ bezposrednio na podktady reaktywne oraz 1-
komponentowe wyroby akrylowe i nitrocelulozowe.

zielonkawy
potysk
Mata szklana : Tkanina szklana :
150 g/m? +3,3m? 200 g/m? 5m?
300 g/m® 1,7 m? 400 g/m? 2,5 m?
450 g/m? 1,1 m?

Proporcje uzycia zywicy w stosunku do wzmocnienia szklanego:
Aby uzyskaé petnowartosciowy i odpowiednio mocny laminat nalezy uzyé¢:

2 kg zywicy na 1 kg maty szklanej proszkowe;.

1 kg zywicy na 1 kg tkaniny szklane;.
Powierzchnie nalezy odttusci¢, zeszlifowac papierem sciernym o granulacji
80+120. Usuna¢ pyt i ponownie odttusci¢. Sole i inne zanieczyszczenia zmyé
woda stodka.
Minimalna temperatura nanoszenia zywicy poliestrowej wynosi +15°C.
Najlepsze rezultaty otrzymuje sie aplikujgc w temperaturze 20+25°C.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna przekraczac 70%.

Zywica poliestrowa : Utwardzacz
Czesci wagowe: (g) 100 :2+4

Sktadniki dobrze wymieszac. Nie miesza¢ wiekszych ilosci produktu niz ta,
ktéra moze by¢ zuzyta w czasie przydatnosci do stosowania.

10+15 minut w 20°C po wymieszaniu z utwardzaczem.
okoto 45 minut w 20°C.

Temperatura ponizej 20°C znacznie wydtuza czas schnigcia



ZYWICA POLIESTROWA

Informacja techniczna

Aplikacja:

|

Dalsze prace:

Uwagi ogélne:

Przechowywanie:

Okres przydatnosci:

Gwarancja jakosci:

* przygotowaé odpowiedni kawatek maty szklanej, tak, aby mata
zachodzita ok. 2 cm poza granice uszkodzonego miejsca,

e nanies¢ pedzlem zywice wymieszang =z utwardzaczem na
oczyszczone miejsce,

* nalozy¢ mate, docisnaé jg i przesyci¢ zywicg za pomocyg pedzla;
mozna naktadac kilka warstw maty,

» odczekac ok. 3 godzin i po tym czasie mozna powierzchnie laminatu
obrabia¢ mechanicznie lub wyréwnaé za pomocg szpachlowki
poliestrowe;

« minimalna temperatura nanoszenia wynosi +15°C

* w celu unikniecia delaminacji zaleca sie nakfada¢ kolejne warstwy w
czasie nieprzekraczajacym 24 godzin od utworzenia poprzedniego
uktadu warstw. W przypadku dtuzszych przerw technologicznych
nalezy doktadnie przeszlifowa¢ powierzchnie utwardzonego
laminatu.

UWAGA: Nie wlewac do puszki pozostatej, rozrobionej z
utwardzaczem, zywicy.

Po utwardzeniu powierzchnie nalezy zeszlifowac:
- szlifowanie zgrubne: P80+P120,
- szlifowanie wykonczeniowe: P120+P240.

Na laminat mozna potozyé¢:
szpachléwki poliestrowe, szpachléwke natryskowg poliestrowg, podktady
akrylowe, podktady epoksydowe.

Podczas pracy z produktami poliestrowymi konieczne jest uzywanie
sprawnego sprzetu ochrony osobistej. Nalezy chroni¢ drogi oddechowe
skére i oczy.

Pomieszczenia powinny by¢ wentylowane.

Mycie narzedzi nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po aplikaciji.

Uwaga: W celu bezpieczenstwa nalezy zawsze postepowac zgodnie z
danymi zawartymi w Karcie Charakterystyki dla danego wyrobu.

Zaleca sie, aby produkt byt przechowywany w szczelnie zamknietych
oryginalnych opakowaniach, w suchych i przewiewnych pomieszczeniach, w
statej temperaturze ponizej 25°C, z dala od bezposredniego dziatania
promieni stonecznych. Zbyt diugie przechowywanie lub magazynowanie w
warunkach niespetniajgcych w/w zalecen moze mie¢ wptyw na parametry
techniczne zywicy, takie jak lepkosc¢ i czas zelowania. Moze rowniez
nastgpi¢ rozwarstwienie zywicy. Przed uzyciem do produkcji nalezy
doktadnie wymiesza¢ zywice w opakowaniu oryginalnym.

Zywica - 12 miesiecy od daty produkgji.
Utwardzacz -12 miesiecy od daty produkcji.

Produkcja, kontrola jakosci i realizacja dostaw spetniajg wymagania
standardéw ISO 9001 oraz 14001

Dane zawarte w niniejszym dokumencie zostaty sporzgdzone w celach informacyjnych. Nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci za
rezultaty dziatan uzytkownikéw, nad ktérymi nie mamy kontroli. Odpowiedzialnoscig uzytkownika jest wykonanie préby kontrolnej i
okreslenie przydatnosci produktu do konkretnych, indywidualnych zastosowan. Marka Sea-Line® nie ponosi odpowiedzialnosci za
wszelkie szkody, badz straty zyskéw zwigzane z niewtasciwym zastosowaniem produktow.

Wszystkie informacje opierajg sie na skrupulatnych badaniach laboratoryjnych i dtugoletnim do$wiadczeniu. Ugruntowana pozycja na
rynku nie zwalnia nas z ciagtej kontroli jakosci naszych produktéw. Jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za koncowe efekty przy
niewtasciwym przechowywaniu lub uzytkowaniu naszych wyrobéw oraz za prace niezgodng ze sztukg dobrego rzemiosta.

Lipiec 2018

TROTON sp. z 0.0. Zgbrowo



