Karta Techniczna Produktu
PODKLAD EPOKSYDOWY ANTYOSMOTYCZNY HS 3:2

OPIS PRODUKTU

Dwusktadnikowy podktad epoksydowy antyosmotyczny grubo powtokowy typu High Solid, nie zawierajacy

rozcienczalnikow.

Produkt polecany do napraw uszkodzen laminatu powstatych w wyniku osmozy lub zabezpieczenia laminatu przed
osmozg. Tworzy twardg powtoke, odporng na dziatanie wody. Moze by¢ rdwniez stosowany jako zabezpieczenie
antykorozyjne na stal i aluminium. Podktad moze by¢ aplikowany powyzej i ponizej linii wody.

INFORMACIJE PRAKTYCZNE
TYP POWIERZCHNI

KOLOR
POLYSK

CZESCI STALE

GESTOSC

ZAWARTOSC L.Z.0.
STOSUNEK MIESZANIA
WYDAJNOSC TEORETYCZNA
METODA APLIKACII

INSTRUKCIJA UZYCIA

PRZYGOTOWANIE
PODtOZA

PRZYGOTOWANIE
PRODUKTU

STOSUNEK MIESZANIA

ROZCIENCZENIE
APLIKACJA

Zelkot (laminat poliestrowy i epoksydowy), opcjonalnie stal, aluminium

Szary

Potysk

100%

1,3kg/litr

Nie dotyczy

3:2 objetosciowo (ml), 100:48 wagowo (g)

6+7m?2/litr dla grubosci 150um mokrej warstwy (WFT) / 150um suchej warstwy (DFT)
pedzel, watek, natrysk bezpowietrzny, natrysk pneumatyczny

Laminat (profilaktyka) sole i inne zanieczyszczenia zmyj wodg pod wysokim
ci$nieniem. Po wyschnieciu, laminat nalezy przeszlifowa¢ do jednolitej chropowatosci
papierem Sciernym o gradacji P100-P240. Jezeli na powierzchni znajdujg sie farby 1K
lub uszkodzone powtoki lakiernicze, nalezy je usungc¢ przed aplikacjg podktadu
epoksydowego antyosmotycznego. Po zakoriczeniu prac szlifierskich powierzchnie
odpyli¢ i odttusci¢ za pomoca Sea-Line Cleaner.

Laminat (naprawa osmozy) oczysci¢ powierzchnie z zanieczyszczen, usungc z
powierzchni wszystkie powtoki lakiernicze. Uzywajgc papieru Sciernego o gradacji P40-
P120, zeszlifowac 2/3 grubosci zelkotu, wszystkie pecherze i uszkodzenia usungé
poprzez szlifowanie i rozwiercanie. Pozostawic¢ kadtub do wyschniecia na okres okoto
6-9 tygodni. Jedynie bardzo doktadne osuszenie laminatu pozwala wykonac
prawidtowo kolejne etapy napraw i unikniecia powrotu osmozy. Po suszeniu zmatuj,
oczys$¢ i odttusé powierzchnie za pomocy Sea-Line Cleaner.

Produkt jest dostarczany w dwdch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy
wymiesza¢ komponenty wedtug podanych proporcji. Komponent A jest to baza,
komponent B jest to utwardzacz. Raz zmieszany komplet powinien zostaé zuzyty w
ciggu czasu przydatnosci do aplikacji, patrz pot life. Wszystkie sktadniki doktadnie
wymieszac i odczekad, aby produkt sie odpowietrzyt.

3:2 objetosciowo (ml), 100:48 wagowo (g)

Nie zalecane

Liczba warstw Profilaktyka 1-2 warstwy (faczna grubosc
powyzej 300um),
Naprawa osmozy 2-4 warstw (tgczna grubosé
600 pm)

Pot life 45 minut (20°C)

1h (15°C)
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CZASY UTWARDZANIA

WAZNE INFORMACJE

DALSZE PRACE

Parametry natrysku natrysk pneumatyczny grubowarstowy
(do 300um WFT)

Srednica dyszy 2,1-3,0mm
ciSnienie 2,5 bar

Czas do kolejnej Suchy do Petne
Temperatura warstwy Pytosuchos¢ | szlifowania utwardzenie
20°C minimum 8 godz. |10-12 godz. 24 godz. 7 dni
10°C minimum 16 godz. | 20-24 godz. 48 godz. 14 dni

Podane czasy nalezy traktowac jako wskazéwki. Rzeczywisty czas utwardzania moze
by¢ dtuzszy lub krétszy i zalezy od grubosci warstwy, wentylacji, wilgotnosci powietrza.

Temperatura produktu powinna wynosi¢ minimum 15°C. Temperatura otoczenia
powinna by¢ wyzsza od 10°C.

Dwukomponentowego podkfadu epoksydowego Antyosmotycznego 3:2 nie nalezy
naktadaé na produkty jednosktadnikowe. Unika¢ malowania w bezposrednim swietle
stonecznym. Do odttuszczania powierzchni uzy¢ Sea-Line Cleaner.

Maksymalny czas przemalowania, bez szlifowania podktadu, ma zastosowanie
wytacznie wtedy, gdy powierzchnia wolna jest od kredowania i innych zanieczyszczen.
Jesli powtoka podktadu byta w tym czasie narazona na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych, nalezy jg oczysci¢ poprzez matowanie. Usuniecie wierzchniej warstwy
zapewni dobrg przyczepnosc.

Wodowanie nie powinno mie¢ miejsca az do momentu petnego utwardzenia podktadu i
farby nawierzchniowej.

Po utwardzeniu powierzchnie zaleca sie przeszlifowac papierem sciernym o gradacji
P240+P400

Na podkfad epoksydowy antyosmotyczny 3:2 mozna aplikowaé

dowolny system epoksydowy

dowolny system poliuretanowy

INFORMACJE O PRZECHOWYWANIU | BEZPIECZENSTWIE

OKRES PRZYDATNOSCI

PRZECHOWYWANIE

BEZPIECZENSTWO

OSWIADCZENIE O

Baza (komponent A) 24 miesiecy od daty produkcji
Utwardzacz (komponent B) 24 miesiecy od daty produkcji

Sktadniki produktu nalezy przechowywaé w szczelnie zamknietych pojemnikach, w
pomieszczeniach o temperaturze 10-25°C, z dala od Zrddet ognia, ciepta i promieni
stonecznych. Po kazdorazowym uzyciu, pojemniki nalezy natychmiast zamkna¢.

Nalezy stosowad sie do zalecen zawartych w Karcie Charakterystyki oraz przestrzegac
przepisdw bezpieczenstwa. Generalng zasadg jest unikanie kontaktu ciektego produktu
ze skoérg i oczami. Podczas stosowania podktadu w pomieszczeniach zamknietych nalezy
zapewni¢ wymuszong wentylacje. Zaleca sie ochrone drég oddechowych, skéry i oczu.
Nalezy zachowal szczegdlng ostroznos¢ w zakresie ochrony przeciwpozarowej i
zagrozenia wybuchem.

Dane zawarte w niniejszym dokumencie zostaty sporzadzone w celach informacyjnych.
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OGRANICZENIU Nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci za rezultaty dziatan uzytkownikéw, nad ktérymi

ODPOWIEDZIALNOSCI nie mamy kontroli. Odpowiedzialnoscig uzytkownika jest wykonanie préby kontrolnej i
okreslenie przydatnosci produktu do konkretnych, indywidualnych zastosowan. Firma
Troton sp.zo.o. nie ponosi odpowiedzialnosci za koricowe efekty przy niewtasciwym
przechowywaniu lub uzytkowaniu naszych wyrobdw oraz za prace niezgodng ze sztuka
dobrego rzemiosta. Firma Troton sp.zo.o. nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody, badz
straty zyskow zwigzane z niewtasciwym zastosowaniem produktow.
Wszystkie informacje opierajg sie na skrupulatnych badaniach laboratoryjnych i
dtugoletnim doswiadczeniu. Ugruntowana pozycja na rynku nie zwalnia nas z ciggtej
kontroli jakosci naszych produktow.

GWARANCIJA JAKOSCI Produkcja, kontrola jakosci i realizacja dostaw spetniajg wymagania standardéw I1SO
9001 oraz 14001.
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